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Mejorar la eficiencia. Dispositivas como éste se colocan, por ejgmple, en motores
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menor, ya que en el sector industrial la mayor parte de la electricidad es consumida por motores,

“Lo que no se mide, no se puede contro-
lar”, dice Jesus Villalva, consultor de Inge-
nieria parael Control y Ahorro de Energia
(Ipcae), por lo que, contar con una herra-
mienta que permita saber cémo se lleva a
cabo la distribucién y consumo de la ener-
gia eléctrica, ayuda a determinar dénde,
cudndo y cudnta electricidad se pierde en
cada operacién o proceso productivo, in-
formacién valiosa durante la planeacion,
implementacién y seguimiento de acciones
encaminadas a reducir y hacer eficiente su
COnsumo.

Tratar de ahorrar energia sin conocer
estainformacion es como intentar llegar a
algiin lugar en una ciudad extrafia sin con-
tar con sefialamientos o mapas: “Tomara
mucho més tiempo, se desaprovecharan
posibles atajos o rutas cortas y se correra
el riesgo de tomar caminos equivocados”,
dice Villalva.

Lenin Martinez, gerente de Soluciones
de Eficiencia Energética de Schneider Elec-
tric, explica que un software tipo Scada,
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DISTRIBUCION
DEL CONSUMO

El mayor consumidor de energia
eléctrica en el pais, es el sector
industrial con 58.8% del total.

Industrial

Residencial

58.8%
75%
Comercial
o —— 45%
%ea.n.ﬂ%ioc L _] Agricola

Ventas total: 183,913 GWh

Fuente: Fideicomiso para el Ahoro

de Energia (FoE),

LIS LIS LI TS LG LIS EL L IE IS IS S TSI,

como se les conoce en el mercado, sirve

para supervisar con el fin de corregir.
Supongamos que gueremos supervi-

sar el consumo de la energia dentro de

una planta productiva, ejemplifica Marti-

nez, que puede ser desde una fibrica de

para gue a la hora del encendido la energla consumida sea

gelatina hasta una de antibitticos. Para lo-
grarlo se colocan medidores, que son pe-
quefias computadoras pc, en distintos pun-
tos del circuito de distribucion eléctrica
de esa planta, ya sea a nivel area, o inclu-
s0, a nivel dispositivo.

“Se puede medir el consumo de ener-
gia tanto de todo el sistema de ilumina-
cién, como de cada foco, dependiendo de
las necesidades de cada empresa; sin em-
bargo, lo recomendable es medir por drea”,
dice Martinez.

Los datos obtenidos por los medidores
—afiade el especialista— son transporta-
dosaun servidor a través de un bus o varios
buses, es decir, mediante sistemas digita-
les de transferencia de datos, como ether-
net, por ejemplo.

El servidor, que es el ‘supervisor’, el
que monitorea mediante el software la
distribucion de la energia, almacenalain-
formacién en una bhase de datos con la fi-
nalidad de crear historiales de consumo,
errores o alarmas, dice Martinez.
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La informacién puede estar integrada
dentro del disco duro del propio servidor
o puede ser enviada a otros sistemas ope-
rativos (DA, celular o internet) en los cua-
les los clientes, accionistas, jefes o su-
pervisores puede consultarla, explica el
gerente de Schneider Electric, empresa
proveedora de soluciones para la admi-
nistracion de la energia.

Ademis, este tipo de software —cu-
yo costo va de 3,000 a 1 millén de dolares
(MpD)—, dependiendo de las necesidades del
cliente, también pueden medir, de manera
adicional, datos del consumo de agua, gas,
y diesel, afiade Martinez.

Pese a que hacer eficiente el consumo
de energia permite reducir la facturacién
mensual entre 10 y 50%, de acuerdo con el
nivel de automatizacién que exista en la
planta, segiin explica Villalva, tan sélo
30% de las empresas que operan en Méxi-
co cuenta con sistemas de medicién. “Una
empresa con instalaciones y maquinaria
vieja tendrd mas potencial de ahorro que
una que ya ha cambiado sus equipos por
otros més eficientes™.

Las pequefias y medianas industrias,
que representan mds de 90% de las empre-
sas en México, segiin el Instituto Nacional
de Geografia y Estadistica (Inegi), son las
que tienen mayor oportunidad de ahorrar
electricidad, en tanto que su interés por
hacer eficiente su consumo de energiaes re-
lativamente reciente.

“Las grandes compafiias, que a su vez
son grandes consumidoras de energia, tie-
nen esta preocupacion desde hace 10 6 15
anos, mientras que las medianas tendrin
alrededor de siete afios interesindose en
el tema de la eficiencia energética, y las pe-
quefias menos de tres”, dice Martinez.

Y es que, buscar la eficiencia en el con-
sumo de energia eléctrica, hasta hace po-
cos afios, no estaba dentro de las priori-
dades de una empresa que consumia 100
kW/h, en comparacién con un ‘monstruo’
sidertirgico, cuyo consumo podia llegar a
los 20 Gw/h, por lo que seguramente el
ahorro de energia estaba dentro de sus
prioridades, explica el gerente de Schnei-
der Electric.

Bajo esta premisa, se entiende por qué
actualmente cerca de 80% de las grandes
compafiias cuentan con un software tipo
Scada, mientras que sélo 30% de las me-
dianas y 10% de las las pequefias empresas
(pymes) poseen una herramienta de este
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“Una empresa con instalacionesy maquinaria
vieja tendra mas potencial de ahorro que una
gue ya ha adquirido equipos mas eficientes.

tipo. Cementeras, farmacéuticas y fabri-
cantes de alimentos y bebidas, han sido las
principales interesadas, dice Martinez.

El promotor de ahorro de anergia de la
Subdireccién de Proyectos del Fideico-
miso para el Ahorro de Energia Eléctrica
(FIDE), Felipe Ortega, explica que la indus-
triasiderirgica, es lamayor consumidora
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VENTA DIRECTA

El sector doméstico agrupa 88.23%
de los clientes, pero representa
26.69% de las ventas directas al
publico. El sector industrial, tiene
menos de 1% de los clientes y la
mitad de las ventas.

M Industrial :
B 26.6% Doméstico | 5.7% Agricola
W 5.9% Comercial 3.7% Servicios

Fuente: Comisidn Federal de Electricidad (cre).
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de energia, seguida de la cementera, la me-
talmecdnica y la quimica-petroquimica.

Pese a que el sector industrial repre-
senta tan solo 0.7% del total de usuarios de
la electricidad en México, es el mayor con-
sumidor, dice Ortega, ya que demanda cer-
ca de 60% de la electricidad que se genera
en el pais, la cual ascendida 164.28 tW/h en
2010, segiin datos de la Comisién Federal
de Electricidad (crr).

Ser ‘verde’ jamds habia tenido tanta
importancia como ahora, asegura Villalva.
“Los proyectos ecolégicos y ambientales,
entre ellos, los que tienen que ver con el
ahorro de energia eléctrica, sirven a las
empresas no sélo para sustentar su desa-
rrollo, sino como una estrategia de ne-
gocio que les permitird permanecer en el
mercado”

Reducir costos, ser mds competitivos
¥y la preservacién de los recursos natura-
les son tres aspectos por los que la indus-

tria actualmente se preocupa por ahorrar
y hacer un uso eficiente de la energia, co-
menta el consultor.

DATOS VALIOSOS

Con la tecnologia actual todos los dias, a
cualquier horay en cualquier lugar, es po-
sible ingresar via internet a una aplicacién
que muestra en tiempo real cudnta ener-
giaeléctrica consume una plantay cudnta
electreidad ‘devoran’ todos los motores que
operan en ella.

Y es que, segiin dice Ortega, los moto-
res eléetricos representan en promedio
46% del consumo total de la energia en
México, seguido de la iluminacién (10%),
refrigeracion (179%), procesos (10%) y aire
acondicionado (9%).

“La implementacién del software es
personalizada, dependiendo de las necesi-
dades del cliente, de tal suerte que en el
mendu principal, por ejemplo, se pueden
mostrar mediciones bisicas, como el con-
sumo de electricidad general que en ese
momento realiza toda la planta, o de las
dreas o dispositivos que representan ma-
yor gasto de energia”, dice Martinez.

También —comenta— se podria ver el
costo de energia por hora de operacién, lo
que permite saber cudnto cuesta la ener-
gia por unidad de produccién, dato que en
un momento dado puede ayudar a determi-
nar en qué porcentaje bajaria el precio de
un producto si se disminuye la cantidad
de energia necesaria para producirlo,

"El costo de la energia eléctricarequeri-
da para la fabricacién de un cable repre-
senta 3% del precio total del producto, si el
potencial de ahorro de electricidad es de
30%, entonces el costo del cable disminui-
rd alrededor de 197, ejemplifica Villalva re-
tomando el caso de Condumex, fabricante
de conductores eléctricos.

Asimismo, en el men de inicio se pue-
de observar el nimero de libras de bibxi-
do de carbono (CO2) que la planta emite al
ambiente cada hora, afiade Martinez, quien
comenta que el ideal de las empresas ‘ver-
des’ es reducir ese valor.

"8i una empresa sabe que hoy emite
423 libras de CO2/hora, toma acciones pa-
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ra disminuir sus emisiones, y al siguiente
afio observa que la cifra disminuyd a 200
libras de CO2/hora, entonces habra baja-
do su impacto contaminante, yaseade ma-
nera directa, eficientando tus procesos, o
indirecta, disminuyendo el consumo de la
electricidad”, ejemplifica Martinez.

Y es que si un usuario compra un nii-
mero determinado de kW a la cFE, ésta
emite un proporcional de humo a la ata-
mosfera para generarlos, ya que, de acuer-
do con Alfredo Elias Ayub, presidente de
lacFE, cerca de 79% de la electricidad pro-
viene de combustibles fésiles como el pe-
tréleo, carbén y gas natural,

También se puede tener una aplicacion
que permita visualizar en 3p o amanerade
spread, el circuito de distribucién eléetri-
ca del edificio, es decir, como esta cons-
truido el sistema eléctrico de la planta y
coémo se distribuye la energia mostrando
las lineas que alimentan cada uno de las
areas.

Si continfias navegando dentro del soft-
ware, dice Martinez, puedes acceder a in-
formacion cada vez mas especifica, que va
desde mediciones tan basicas, como vol-
taje y corriente, pardmetros intermedios
como potencia y energia, hasta indicado-
res més avanzados como el indice de cali-
dad de energia.

Conocer parametros de voltaje y co-
rriente, por ejemplo, le sirve a un gerente de
Operaciones para saber si existe la capaci-
dad suficiente de energia para que los dis-
positivos instalados en la planta puedan
funcionar.“No vayas a poner 15 focos en
una instalacién que sélo aguanta 10, ejem-
plifica el gerente de Schneider Electric.

{Qué pasa cudndo una empresa desco-
noce la capacidad de su instalacion eléctri-
ca y quiere crecer si niimero de motores?,
pregunta Martinez. Quiza su instalacién
pueda ‘aguantar’” mas dispositivos, de no
ser asi sera necesario construir una sub-
estacidn o acrecentar su contrato con CFE
paraque le entreguen més energia. Con el
conocimiento de los pardmetros de volta-
je y corriente puede saber qué hacer.

Entonces, dice: “Saber la capacidad de
energia nos permite, en un momento da-
do, no sobrecargar la instalacion o evitar
gastos innecesarios para crecer la instala-
cion eléetrica”.

Por otrolado, comenta, conocer los pa-
rametros de potencia y energiale sirve al
drea de Finanzas para medir el consumo
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MONITOREO DE MULTI-SITIOS

Un software puede ayudar a monitorear el gasto de energia de una planta o
diferentes edificios de una empresa, incluso, drea por area. La informacién se
guarda en un servidor principal y es posible acceder a ella desde internet en un
dispositivo mévil o cualquier computadora.
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se incremento la tarifa
eléctrica para el sector
industrial en México, entre
2000y 2009.

de electricidad en términos monetarios y
en un momento dado, poder disefiar accio-
nes para reducirlo y ‘bajarle’ ala factura.

Y es que, la tarifa eléctrica parala in-
dustria en México se incrementé 100% de
2000 22009, mientras que en Estados Uni-
dos (Eu) el alza fue de s6lo 28%. Asi, en EU
el costo de un kW/h es de 0.6 centavos de
délar, mientras que en México es de 0.8
centavos de ddlar, seglin datos oficiales.

5i se advierte de manera inmediata que
algtin dispositivo se quedd encendido por al-
giin descuido, puede apagarse enseguida
y evitar un consumo innecesario; de no
ser detectado a tiempo, ese descuido po-
dria representar un incremento sustan-
cioso en la factura, dice Martinez.

“Con el software puedes observar c6-
mo se ‘construye’ el consumo de la energia
en la plantasegundo a segundo. Mediante
una linea diagonal ascendente se puede ob-
servar el acumulado del consumo de elec-
tricidad en un tiempo determinado (kW/h),
yasea por intervalos de 15 minutos, como
lo hace la cFE, o por dia, semana, mes y
afo, lo cual permite en un momento dado
tomar acciones para disminuir el gasto de
electricidad cuando éste harebasado el pro-
medio estimado o programado”, comenta
Martinez.

Y agrega que “estainformacién permi-
te, ademas, estimar cémo llegard la factura
y detectar posibles errores enella, yaquela
medicién realizada por la herramienta es
igual a la que tiene la cFe™.

Finalmente, dice, saber el indice de ca-
lidad de energia permite conocer laeficien-
cia en el suministro de la electricidad, o
dicho de otra manera, facilita saber ‘la ca-
lidad del voltaje que prende el foco’, siésta
es mala seguramente los aparatos se da-
fiardn constantemente y habra necesidad
de cambiarlos, lo cual podria réepresentar
pérdidas cuantiosas: cambiar 20 compu-
tadoras industriales cuesta alrededor de
un millén de pesos.

“Mediante una grifica, parecida a un
electriocardiograma, en el software se pue-
de conocer la calidad de la energia que lle-
ga a la planta, la cual se considera ‘buena’
cuando las crestas de las ondas son méds o
menos iguales; y si el aumento de éstas no
es constante implica, entonces, que el vol-
taje es ‘malo™, detalla.

En caso de haber una sobrecarga, ex-
plica Martinez, lo cual implica que lacres-
ta de las ondas crezca 10 veces mds que el
nominal, ésta informacién viaja viaether-
net y llega, en forma de mensaje de texto o
via correo electronico al gerente de Man-
tenimiento de la planta, por ejemplo, quien
podra tomar las medidas necesarias para
remediar el dafio o prevenir uno mayor.
Todas las notificaciones de percances se
almacenan en la base de datos lo cual per-
mite llevar un récord de incidentes.

La administracién de la energia se pue-
de resumir en cuatro pasos: medir, anali-
zar, mejorar y controlar.
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Calidad de la energia. Este es un medidar

que permite conocer el Indice de calidad de la erergia v lo muestra con gréficas y valores numericos; se

puede colocar en la instalacion eléctrica para medir su calidad en diversas areas de 1a planta.

Segiin explica Martinez, un software
tipo Scada te ayuda, en un primer mo-
mento, a medir y luego, mediante el cruce
de los diferentes datos, te permite anali-
zar el consumo de energia de una planta, a
partir del cual se pueden empezar a detec-
tar problemas e implementar soluciones,
que pueden ir desde el cambio de equipo
hasta la automatizacion de procesos, para
eficientar el uso de la energia,

“Lo més recomendable es empezar con
aquellos dispositivos que representan un
alto consumo de energia, ya que entre ma-
yor sea el ahorro, el retorno de inversién
se dard en menor tiempo, posibilitando el
autofinanciamiento de los nuevos proyec-
tos”, comenta Villalva.

Finalmente, dice Martinez, la herra-
mienta permite monitorear constantemen-
te los avances con el fin de evitar que la me-
jora se salga de control, de lo contrario el
ahorro alcanzado se puede ir perdiendo.

La eficiencia se debe medir con datos
técnicos, mas que con datos financieros,
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LOS USUARIOS

El mayor nimero de usuarios de
energia eléctrica en México estd en el
sector residencial y el sector indus-
trial sélo representa 0.7% del total
de usuarios.

— 0.6% Servicios

0.4% Agricola

0.7% -
Industrial

10.4%
Comercial

~ Residencial

Total: 32.4 millones

Fuente: Fideicomiso para el Ahoro
de Eneigla Eléctrica (=og).
'////////////////////////////////////////////////////

advierte Villalva. Y es que muchas veces el
ahorro de energia no es perceptible en la
factura, yaquelaelectricidad sube en Méxi-
co entre 16 y 20% anualmente, por lo que el
ahorro debe verse en funcién de los kW/h.

SOFTWARE

Mas que ver cudnto le bajaste en pe-
sos, se debe observar en qué porcentaje
disminuyé el ndmero de kW/h, recomien-
da Martinez. Por ejemplo, si una empresa
gast6 100 kW/h en un mes y la factura le
llegé de 100 pesos, y en el segundo mes
consumid 70 kW/h y el recibo le llegb de
105 pesos, “podria pensar que financiera-
mente no hay una mejora, sin embargo, si
en el segundo mes hubiese consumido los
mismos 100 kw/h que gastd en el primero,
el cargo no le hubiera llegado de 105 pesos,
sino de 120",

Lo que queda claro es que, en los tlti-
mos afios, estd habiendo un cambio en la
culturaempresarial y el tema de la susten-
tabilidad y el medio ambiente tiene cada
dia un lugar mds importante a la hora de
tomar decisiones. Y un tema que impacta di-
rectamente la operacion y costos de las ma-
nufactureras es, sin duda, el consumo de
energia, sin embargo, cada vez hay mds
herramientas disponibles paralograr ma-
yor eficiencia energética. ¢
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